＜参考様式１＞（例：外注加工費にてテストピースを１００本作製した場合の記載例）
補助対象物件受払簿
品名：外―１　　エポキシ樹脂
	年
	月
	日
	単位
	入庫量
	出庫量
	在庫量
	使用者
	責任者
	備考

	28
	1
	30
	kg
	300
	
	300
	溶射　学
	㊞
	A社より購入

	28
	2
	5
	kg
	
	120
	180
	溶射　学
	㊞
	ﾃｽﾄﾋﾟｰｽ20本作成

	28
	2
	9
	kg
	
	80
	100
	溶射　学
	㊞
	ﾃｽﾄﾋﾟｰｽ13本作成

	28
	2
	13
	kg
	
	80
	20
	溶射　学
	㊞
	ﾃｽﾄﾋﾟｰｽ13本作成

	28
	3
	2
	kg
	300
	
	320
	溶射　学
	㊞
	A社より購入

	28
	3
	2
	kg
	
	100
	220
	溶射　学
	㊞
	ﾃｽﾄﾋﾟｰｽ17本作成

	28
	3
	2
	kg
	
	220
	0
	溶射　学
	㊞
	ﾃｽﾄﾋﾟｰｽ37本作成

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


※　原材料費以外でも、試作品等の開発のために機械装置費で購入した部品や外注加工費として原材料の再加工（テストピース）も受払簿作成・管理の対象となります。
※　入庫の場合は入庫元（仕入れ先）、出庫の場合は出庫理由（使用目的等）を備考欄にご記入ください。
＜参考様式１＞
補助対象物件受払簿
品名：　　　　　　　　　　　　　　（※費目管理Ｎｏ、名称を記入して下さい）
	年
	月
	日
	単位
	入庫量
	出庫量
	在庫量
	使用者
	責任者
	備考

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


※　原材料費以外でも、試作品等の開発のために機械装置費で購入した部品や外注加工費として原材料の再加工（テストピース）も受払簿作成・管理の対象となります。
※　入庫の場合は入庫元（仕入先）、出庫の場合は出庫理由（使用目的等）を備考欄にご記入ください。
	原材料
	管理No　材－１

	※納品時の写真を貼付する

	

	管理No.：材-０１
	原材料名(品名)：　▲▲▲▲▲▲

	使用目的
	●●装置の●●として利用する。


